SEGLER™

Um Zellulose horizontal einer Langspaltmuhle zufihren zu kdnnen, war eine komplexe Aufgabe zu erfillen.
Zu bericksichtigen waren die Umstande:

0 Beengte Platzverhéltnisse

Enorme Zusatzlast durch dosierende Zellenradschleuse oberhalb der Zufiihrung
Faseriges Produkt neigt zu Anhaftungen und Verstopfu ngen

Ex-Gefahrdung (nach RL 94/9/EG): Innen Zone 20, aul3en  Zone 22

Explosionsdruckstof3e bis zu +10 bar und Flammdurchsc hlag sind mdglich
Revisions6ffnung im Gehause

Maschine gasdicht

Kompensation der Taumelbewegungen der Muhle (haupts  &chlich beim An- und Abfahren)
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Die Firma SEGLER entwickelte daraufhin eine fliegend angeordnete Forderschnecke, die das Vorgenannte bericksichtigte.
Konkret:

o Platzsparendes Antriebskonzept mit kompakter Lagerung, auch fiir hohe Axialkrafte auf die Forderschneckenwelle
(Axialkrafte durch Explosionsdruck und Férderwirkung in Summe), geringer Abstand relativ gro3er
Produktiibergabequerschnitte ohne 'Durchschie3en' des Produktstroms (kurzer Férderweg mit definierter Forderleistung,
Motordrehzahl- und somit gewiinscht frequenzabhéngig)

0 Massive Gehduseausfiihrung mit mehrlagigen Verbindungsschweif3ungen, Stutzenbelastung nach FEM, Abstiitzung
entsprechend dem Schwerpunkt mit Zusatzlast, starre Aufstellung maglich

o Schneckengewinde mit Ausnehmungsfenstern im Produktibernahmebereich zwecks Selbstreinigungseffekt gegen
Produktanhaftungen (wirksame Forderflache auf3en mit héchster Relativgeschwindigkeit zu Produktpartikeln), Sto3nahte
der Gewindesegmente blecheben verschliffen, Finish mit Edelstahlkugelstrahlen (austenitisch, produktberihrte Flachen
mit Lotoseffekt gegen klebende Partikel)

o Baumusterpriifbescheinigung fir die Eignung der Maschine in ex-gefahrdeten Bereichen nach 11. GPSGYV als zertifizierte
Konformitétserklarung nach RL 94/9/EG, insbesondere fiir Zone 20 im System

o Besondere, konstruktive Ausfiihrung gegen DruckstéRe und Flammdurchschlag (u. a. Festigkeiten Wellenrohr, Geh&use,
Wellkompensator und Wellenabdichtung mit definiert erforderlichen SpaltmaRen), Nachweis DruckstoR3festigkeit gemarf
EN 14460 mit Prufbericht

o Konstruktion einer Revisionséffnung mit Deckel in ausreichender Sicherheit gegen Beschadigungen durch DruckstéRe.
Wesentlich hier sind die Wandstarke von 35 mm (flaches Bauteil ohne Platz fiir Versteifungen), die extrem enge
Schraubenteilung fiir gentigend Klemmekraft (Kopfauflageflache gering wegen enger Schraubenabstande) und eine
moglichst groRe Zugangsoffnung, damit diese praktisch und sinnvoll.

o Kritisch firr die gasdichte Ausfiihrung war schlieBlich nur noch die Wellenabdichtung. Diese Aufgabe konnte sogar mit
einer Stopfbuchsenabdichtung geltst werden. Merkmale der Abdichtung: Automatisch vorgespannt, mit
Sperrdruckbeaufschlagung und asymetrischer Packungsbestiickung zum Spuilring zwecks leichtem Sperrgasaustritt in
den Forderraum. Somit ist die Maschine gasdicht und dies auch bei Betriebsdriicken von -100 bis +180 mbar.

o Die Taumelbewegungen der abgabeseitig angeschlossenen Miihle stellten zunéchst ein gréReres Problem dar, denn in
einem Teil der Forderstrecke muf3te dies kompensiert werden. Kompensatore bringen Ablagerungsraume fiir das Produkt
mit sich, wodurch die Foérderwirkung nach Inbetriebnahme, die Produktqualitéat auf Dauer und die Funktion des
Kompensators beeintrachtigt werden wiirde. Dazu mul der Kompensator Langs- und Querbewegungen aufnehmen
kénnen sowie zudem ausreichend druckstof3fest sein. D. h. hier waren Schwingungen mit Frequenzen von 30-50 Hz durch
die angeschlossene Muhle aufzunehmen, Amplitude +/- 2 mm.

Die Losung war ein spezieller Axiallateralkompensator mit fliegend aufgenommenem Inlet als glattwandige
Produktfihrung. Der Kompensator in Wellbauweise, dauerelastisch fur > 1.000.000 Lastwechsel entsprechend der
Schwingungsfrequenz und max. -amplitude, inkl. Inlet stabil genug gegen +10 bar (PSR) und ...mit Sicherheit.



