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Szenario 1: Materialfluss Hamburger
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Ablauf Szenario 1 : Materialfluss (1/2)

Palette verlasst
Produktions-
prozess

Paletten-
etikettierung

Stapler
Ubernimmt
Palette

* Europalette (Identifikator RFID-Tag) mit X-Packstlcken (davon ein Packstick mit Y Einzelkartons
Jtem-Ebene®) verlasst Produktionsprozess auf einer Rollenbahn

» Tag-Daten auf Paletten-ldentifikation: Paletten-I1D, Eigentiimer
» Tag-Daten auf Tray-Ebene: Tray-ID, Art-Nr., Art-Bez., Menge, Pack.-dat., Packer,
* Tag-Daten auf Item-Ebene: Art-Nr., Art.-Bez., Ser.Nr., Prod.-Dat.

» Palettenetikettwird erstellt

» Tag-Daten: Paletten-ID, Menge Trays, Menge ltems, Packer, Packdatum, (evitl. Tray-IDs)
Palette wird auf der Rollenbahn mit Labelapplikator getaggt (Verheiratung mit Ware)
Status: Produktionsfertigmeldung

Palette wird von Stapler aufgenommen und identifiziert
Datenerfassung: Paletten-ID, Stapler-ID, Zeitstempel,
» Status: Aufgenommen
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Ablauf Szenario 1 : Materialfluss (2/2)

Transport

Waren-
eingangs-
kontrolle

Einlagerung

* Palette wird von Produktionszone in Lagerzone transportiert (passiert RFID-Gate)
* Identifikation auf Tray-Ebene

+ Dateniibergabe: Paletten-ID, Tray-IDs, Zeitstempel,

- Status: Eingang Lagerzone

« Stichprobenkontrolle mit RFID-Handreader (MC9090-G)

+ |[dentifikation des Inhalts eines Trays

» Datenabgleich: Art.-Nr. + Menge, Zeitstempel, Personal-ID (User ID des Handreaders)
« Status: Wareneingang kontrolliert

 Einlagerung der Palette (Abstellen der Palette auf getaggten Bodenlagerplatz)
« Dateniibergabe: Paletten-ID, Stapler-ID, Lagerplatz, Zeitstempel
« Status: Eingelagert
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Beschreibung Szenario 2 : Sensorik

2.1 Erschitterung an den Gutern (Lagerzone oder Produktionszone)

= Packstuck fallt beim Depalletieren auf den Boden
= Uberhohte Erschiitterung wird registriert und angezeigt

2.2 Temperaturtiberwachung (Lagerzone oder Produktionszone)
= Unterschreiten der Temperatur von 15° C wird registriert und angezeigt

2.3 Lokalisierung (Lagerzone < -> Produktionszone)
= Behalter / Palette etc., sowie die Guter werden lokalisiert

2.4 Weitere Sensorik zum ,,Condition Monitoring*
= Feuchtigkeit, Glukose, andere

© Hamburger Logistik Institut GmbH Seite 6



